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POPIS PRODUKTU
TEROSON MS 9220 ma nasledujuce vlastnosti:

Technolégia MS® - Polymér
Druh produktu Lepidlo

Zlozky Jednozlozkovy
Vytvrdzovanie Vlhkostou
Pouzitie Lepenie dielov
Vzhlad Cierny
Konzistencia Pasta, Tixotropna
Zapach Bez zapachu

TEROSON MS 9220 je jednozlozkové lepidlo na bazi MS
polymeru s odolnostou voc€i roztekaniuVplyvom vzduSnej
vlhkosti vytvrzuje material na trvalo pruznd hmotu.Doba
vytvorenia povrchovej koziCky a doba vytvrdnutia zavisi na
vlhkosti a na teplote. Kone¢né vytvrdnutie tiez zavisi na
hrubke vrstvy.ZvySenim teploty a vzdusnej vihkosti je mozné
vytvrdnutie urychlit, naopak znizenim teploty a vlhkosti sa
vytvrdnutie spomali. TEROSON MS 9220 neobsahuje
rozpustadla, izokyanaty, silikon ani PVC a ma velmi nizky
zdpach (po vytvrdnuti je bez zapachu).Ma velmi dobru
adhéziu k mnohym réznym materialom.Material vykazuje
dobru odolnostt voci UV Ziareniu a preto méze byt pouzity aj
pfi vonkajSich aplikaciach.

Oblast’ pouzitia:

TEROSON MS 9220 sa pouziva v tychto oblastiach:

- vyroba karosérii vozidiel

- vyroba autobusov

- opravy karosérii

- vyroba karavanov

- pri stavbe lodi

pre pruzné lepenie bez pouzitia primeru s vysokou kvalitou
utesnenia na kovovych povrchoch (vratane galvanicky
pokovenych a hlinikovych) alebo na lakovanych dieloch.
TEROSON MS 9220 je rovnako vhodny na lepenie skla,
keramiky a vacsiny plastov, s vynimkou obtiazne lepitelnych,
ako je PTFE, PE, PP a zmesi z téchto materélov. Z tohoto
doévodu doporuc€uje pred lepenim plastov vykonat vhodné
skusky. Na lepitelnych materialoch dosahuje produkt vysoku
adhéziu.

TECHNICKE UDAJE

Farba: cierna

Zapach: bez zapachu
Hustota, g/cm?: ccald
Konzistencia: thixotropna pasta

Tvorba povrchovej kozi¢ky, min*:  cca 6

Dosiahnutie nelepivosti, min.: 20-30
Rychlost vytvrdnutia, mm/24 hod.: cca 3.5
Tvrdost Shore-A (DIN 53505): cca 60
Pevnost v tahu cca 3,3

(acc. to DIN 53504), MPa:
Pevnost v Smyku (DIN EN 1465), cca 4.4

MPa :

Materialy: lakovany kovovy plech
Hrabka vrstvy, mm: 0,2

Trhacia skuska, mm/min: 10

Zmena objemu <2

(acc. to DIN 52451), %:

Teplota pri aplikacii, °C: 15az 35

V rozsahu pracovnych teplét,°C:  -40 az +100
Kratkodoba expozicia (do 1 h), 120

°C:
* DIN 50014 standardna klima: 23°C, 50% relativna
vlhkost' vzduchu

POKYNY PRE POUZITIE

Pred pouzitim

Skér ako pouzijete tento produkt je nevyhnutné sa zoznamit' s
Kartou bezpecénostnych udajov, koéli informaciam o
preventivnych opatreniach a bezpe&nostnych doporuéeniach.
U chemickych produktov su relevantné upozornenia povinne
vyznacené na etikete obalu a mal by sa na ne vzdy brat
ohlad.

Predpriprava:

Lepepné povrchy musia byt Cisté, suché a dobfe odmastené.
Pre (istenie suvhodné C(Cistice TEROSON FL+ alebo
TEROSON D

VSeobecné poznamky:

Nizka teplota materialu vedie ku zvySeniu viskozity, co dalej
vedie k obtiaznejSiemu vytlacaniu produktu.Tomu je mozné
zabranit uchovanim produktu pri izbovej teplote pred
samotnou aplikaciou.Pokial ma lepeny povrch prili§ nizku
teplotu na urovni rosného bodu, méze déjst ku kondenzacii
vody na lepenej ploche. Tomu sa da zabranit rovnako
ulozenim dielov na nejaku dobu pfi izbovej teplote.
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Aplikacia:

TEROSON MS 9220 sa nanasa priamo z kartuSe s
pouZzitimvhodnej ru¢nej alebo vzduchovej pistole.V pripade
pouzitia vzduchovej pistole je potrebné mat vzduch o tlaku
2-5 bar, v zavislosti na velikosti trysky a pozadovanej rychlosti
vytlaGovania. Pri pouzivaai TEROSON MS 9220 v uzavretej
miestnosti je potrebné pri aplikacii a vytvrzovani zaistit’ dobru
ventilaciu.

Cistenie:

Pre C(istenie nanaSacieho zariadenia od nevytvrdeného
TEROSON MS 9220 doporuc¢ujeme pouzit €isti€¢ TEROSON

D.
Vytvrdnuty material je mozné odstranit len mechanicky.

SKLADOVANIE
Doba skladovatelnosti::

Citlivost na mraz Nie
Odporucana teplota skladovania, °C 10az 25
Doba skladovatelnosti 12 mesiacov
Disclaimer
Poznamka:

VSetky Udaje tu uvedené slUzia len pre informaciu a sU povazované za
hodnoverné. Spolo¢nost Henkel nemdzeme preberat zodpovednost za
vysledky dosiahnuté inymi laboratériami, nad postupmi ktorych nemame
kontrolu. Je plne na zodpovednosti uzivatela posudit vhodnost' akéhokolvek tu
uvedeného postupu pre vlastné Ucely a je tiez na jeho zodpovednosti, i prijme
vhodné preventivne opatrenia pre ochranu majetku a os6b proti vSetkym
rizikam, ktoré mézu byt spojené s pouzivanim produktov a manipulaciou s nimi.
V tomto duchu sa spolo¢nost Henkel osobitne zrieka priamych i vyplyvajucich
zaruk, vratane zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pre dany ucel, vznikajucich
z predaja alebo pouzivania ich produktov. Spolo¢nost Henkel obzvlast odmieta
akukolvek zodpovednost za nasledné alebo nahodné Skody akéhokolvek
druhu, vratane nahrady 8kéd. Tato diskusia o réznych postupoch a zlozeniach
neznamena, Ze tieto nie su patentované spolo¢nostou Henkel alebo inymi
subjektmi. Kazdému buducemu uzivatelovi doporucujeme, aby si pred
sériovym pouzitim otestoval, &i je pre neho navrhovana aplikacia vhodna. Tento
produkt méze byt zahrnuty v patentoch USA alebo inych krajinach.

Ochranna znamka

Ak nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto dokumente su
ochranné znamky spoloCnosti Henkel v Spojenych $tatoch a kdekolvek inde.
® znaci ochrannu znamku zaregistrovanu na Urade obchodného vlastnictva
Spojenych $tatov americkych. (U.S. Patent and Trademark Office).
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