LOCTITE.

Technicky list

LOCTITE® EA 3471

Plvodni nazev FIXMASTER STEEL PUTTY

Srpen 2022
Popis vyrobku TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI
LOCTITE® EA 3471 ma nasledujici vlastnosti: - .
- - Vlastnosti pri vytvrzeni
Technologie Epoxid D e roo . ,
T - oba zgelovani pfi 21 °C, min 35az40
Typ chemikalie . Epoxid Doba zpracovatelnosti, min 30
Vzhled (Pryskyfice) Sedy
Vzhled (Tvrdidlo) Bily
Vzhled (Smichany) Sedy tmel Rychlost vytvrzeni dle teploty
Misici pomér 6,25 : 1 Graf nize ukazuje pevnost ve smyku v zavislosti na ¢ase pfi
hmotnostni riznych teplotach na zku$ebnich vzorcich z otryskané oceli,

pryskyfice : tvrdidlo
Misici pomér objemovy (2,5 : 1
pryskyfice : tvrdidlo

Vytvrzeni Vytvrzeni pfi pokojové teploté po
smichani
Aplikace Opravy kovu
Teplota pfi aplikaci 15 az 30°C (59 az 86°F)
Specifické vyhody e Neprohyba se ani se
nesmrstuje

e Rychle obnovuje opotfebované
dily — omezuje prostoje

e Vysoky obsah oceli — vytvrzuje
na povrch podobny kovu

e \/ynikajici pfilnavost — dobfe
pfilne ke vSem kovovym
podkladiim

LOCTITE® EA 3471 je dvouslozkovy, oceli plnény epoxidovy
tmel na opravy, ktery vytvrzuje na povrch podobny kovu,
ktery je mozné obrabét (napf. vrtat). Typické aplikace zahrnuji
opravy nekonstrukénich defektd na odlitcich, vyrobu pfipravkd,
tésnéni nadob, nadrzi a ventill, obnovu opotfebovanych
dosedacich ploch a vyplfovani dutin. Typické pouziti tohoto
produktu je v rozmezi pracovnich teplot od -30 °C do 105
°C.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU

Pryskyfice:

Mérna hmotnost pfi 22 °C 2,43
Tvrdidlo:

Mérna hmotnost pfi 22 °C 1,08

Smichany produkt:
Hmotnost / objem kgl/l 2,64 az 2,76

(Ibs/gal) (22 az 23)

Zdravi a bezpe¢nost
Bod vzplanuti - viz Bezpe€nostni list

zkouSeno v souladu s ISO 4587.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno pfi 25 °C pokud neni uvedeno jinak
Fyzikalni vlastnosti:

Pevnost v tahu , ISO 527-2 N/mm? 27,8

(psi) (4 040)
Modul v tahu , ASTM D638 N/mm2 9 360

(psi) (1 357 180)
Pevnost v tlaku , ISO 604 N/mm? 61,7

(psi) (8 940)
Modul v tlaku , ISO 604 N/mm2 3400

(psi) (521 740)

Pevnost v ohybu , ASTM D790 N/mm? 56,4
(psi) (8 190)
Ohybovy modul N/mm? 3 500

(psi) (507 540)

Tvrdost Shore, ISO 868, , Shore D 82
Teplota skelného pfechodu, ASTM E 1640, °C 60
Soucinitel tepelné roztaznosti, 1SO 11359-2 K
pod Tg 43%x10
nad Tg 125%10%
Prodlouzeni, ISO 527-2, % 0,49
Objemové smrsténi, % 1,63
Soucinitel tepelné vodivosti ASTM F 433, 0,523
W/(m-K)
Odolnost proti otéru, ASTM D4060: mg 156
1 kg zatizeni, CS-10 kola, hmotnostni ztrata
materialu

Elektrické vlastnosti:
Objemovy mérny odpor, IEC 60093, ohm-cm
Povrchovy mérny odpor, IEC 60093, ohm

1,1x10's
3,1x10%

For the most direct access to local sales and technical support visit:
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Pevnost ve smyku
Pevnost ve smyku :
Otryskana mékka ocel (GBMS) N/mm?

(psi)

9,6
(1 395)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 72 hodpfi 21 °C
Pevnost ve smyku :
Otryskana mékka ocel (GBMS)

Pevnost za tepla
Zkou$eno pfi teploté
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VSEOBECNE INFORMACE
Tento produkt se nedoporucduje pouzivat v ¢Cisté

kyslikovych a/nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat jako tésnéni chléru ¢i jinych silné
oxidaénich materiala.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpeénostnim listu (SDS).

Pfiprava povrchu
Radna priprava povrchu je rozhoduijici pro dlouhodobé uginné
pouziti tohoto produktu.

Pokyny pro pouziti

1. Odstrarite necistoty, olej, mastnotu atd. vhodnym ¢isti¢em,
napf. vysokotlaky systém Cisténi vodou s pouZzitim Loctite® SF
7840™ (Loctite® Natural Blue® Cistic/odmastovac).

2. Otryskejte vSechny povrchy, které maji byt opatfeny
povlakem, piskem s ostrymi hranami do hloubky profilu 75 az
100 mikronl a na stuperi Cistoty blizky bilému kovu (SIS SA
2, ISSPC-SP 10).

3. Po ofryskani by meély byt kovové povrchy ocistény
bezvodym CEisti¢em, napf. Loctite® SF 7611™ (Loctite® Pro
Strength Parts Cleaner), a opatfeny povlakem dfive, neZ dojde
k oxidaci nebo kontaminaci.

4. Kov, ktery byl v kontaktu se solnymi roztoky, napf. mofskou
vodou, by mél byt otryskdn piskem, vysokotlakou vodou a
ponechan 24 hodin, aby se pfipadné soli v kovu mohly
.vypotit* na povrch. Méla by byt provedena zkouska na
kontaminaci chloridy. Postup by se mél opakovat, dokud
koncentrace chloridd na povrchu neklesne pod 40 ppm.

Aplikace

Smichejte pryskyfici a tvrdidlo podle uvedenych sméSovacich
pomért nebo preneste celou sadu na &isty a suchy misici
povrch a material intenzivné michejte, dokud nedosahnete
jednotné barvy. Naneste material na pfipraveny povrch tak, Ze
nejprve vtlacite tenkou vrstvu hluboko do struktury podkladu.
Poté ihned nanasejte na pozadovanou konec¢nou tloustku.

Kontrola

Ihned po aplikaci vizualné zkontrolujte, zda se nevyskytuji dirky
nebo vynechana mista. Po vytvrzeni povlaku zopakujte vizualni
kontrolu, abyste se uijistili, Zze povlak neobsahuje dirky,
vynechana mista a mechanicka poskozeni. Zkontrolujte
tloustku povlaku, zejména v kritickych mistech. Provedte
zkousku pomoci ,holiday“ detektoru, abyste se ujistili o
kontinuité povlaku.

Pokryti
Pro dosazeni tlouStky 6 mm (.25 in) bude mira pokryti 278

cm? (43in? ) na 0,45kg (1lb), s vyjimkou nadmérné tloustky,
oprav apod.

Opravy
Veskeré prazdné plochy, dirky nebo mista s nedostatec¢nou

tloustkou povlaku je tfeba opravit lehkym obrousenim,
ocisténim a nanesenim dalSiho produktu.

Cisténi
Ihned po pouZiti oCistéte nastroje vhodnym distiCem, napf.
Loctite® 7070™ nebo rozpoustédlem, jako je aceton nebo

isopropylalkohol. Po vytvrzeni lze material odstranit pouze
mechanicky.

Technickeé tipy pro praci s epoxidy
Podminky prostiedi
e Relativni vihkost: <85%
e Teplota okoli: >15°C (60F) a vice
e Teplota podkladu musi byt vzdy o 3°C (7F) vySSi nez
rosny bod, aby nedochazelo ke kondenzaci vlhkosti na
dilech.

Doba zpracovani a vytvrzeni zavisi na teploté a mnozZstvi:
o Cim vyssi teplota, tim rychlej§i vytvrzeni

For the most direct access to local sales and technical support visit:

www.henkel.com/industrial
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e Cim vétsi je mnozstvi smichaného materidlu, tim rychlejsi
vytvrzeni

Urychleni vytvrzovani epoxidl pfi nizkych teplotach:
e Skladujte epoxid pfi pokojové teploté
e Predehfejte opravovany povrch, dokud nebude teply na
dotek

Zpomaleni vytvrzovani epoxidu pfi vysokych teplotach:
e Smichejte epoxid v malych davkach, abyste zabranili
rychlému vytvrzeni
e Ochladte pryskyfici/tvrdidlo

Neslouzi pro materialové specifikace

Technické udaje uvedené v tomto dokumentu slouzi pouze
jako reference. Pro pomoc a doporuceni ohledné specifikaci
tohoto produktu se obratte na mistni oddéleni kvality.

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuceni pro pouZiti a aplikaci produktu jsou zalozeny na naSich znalostech o
produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Produkt miize mit fadu raznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se mlze jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruéi za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosazeni Vami zamyslenych vysledkd. Doporucujeme, abyste
pfedem provedli zkouSky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuéeni tykajici se dotéeného produktu se vyluCuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nasSe nedbalost zplsobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, kterd povinné vyplyva z platnych zakonl o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skuteénost: Bude-li
spole¢nost Henkel =z libovolnych pravnich divod( presto pohnana
k odpovédnosti, jeji odpovédnost v zadném pfFipadé neprekro¢i hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
véetné doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na naSich
znalostech o produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neruéi za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamys$lené aplikace a vysledky. Doporucujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuéeni tykajici se dotéeného produktu se vyluCuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nasSe nedbalost zplsobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonl o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemUzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichZz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro vlastni ucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti v8em rizikim, kterd mohou byt spojena s
pouzivanim produktt a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spolecnost Henkel zvlasté ziika primych i vyplyvajicich
zaruk, vcéetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spoleénost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady skod.

Tato diskuze o ruznych postupech a slozenich neznamend, Ze tyto nejsou
patentovany spole¢nosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporu€ujeme, aby si pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro néj
navrhovand aplikace vhodna. Tento produkt muZe byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka
Pokud neni uvedeno jinak, v8echny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych statech a kdekoli jinde.

Skladovani

Produkt skladujte v neotevieném obalu na suchém misté.
Informace o skladovani mohou byt uvedeny na etiketé obalu
produktu.

Optimalni skladovani: 8°C. Skladovani pfi teplotach nizSich nez
21°C nebo vyssich nez 28°C muze nepfiznivé ovlivnit vlastnosti
produktu.

Material odebrany z obalu muze byt bé&hem pouzivani
kontaminovan. Nevracejte produkt do plvodniho obalu.
Spole¢nost Henkel nem(ze prevzit odpovédnost za produkt,
ktery byl kontaminovan nebo skladovan za jinych nez dfive
uvedenych podminek. V pfipadé potfeby dalSich informaci se
obratte na vaseho mistniho zastupce spolecnosti Henkel.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pm/25.4 = mil

N x0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = 0zin
mPa-s = cP

Reference 0.1
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