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POPIS PRODUKTU
LOCTITE® 268 ma nasledujuce vlastnosti:

Technolégia Akrylat

Chemicky typ Dimetakrylat ester

Vzhlad (nevytvrdnuty) |Cerveny, konzistencia vosku
Vzhlad (forma) Tycinka

Fluorescencia Pozitivna pod UV Ziarenim
Zlozky Jednozlozkovy
Vytvrdzovanie Anaerdbne

Aplikacia Zaistovanie zavitov
Pevnost Vysoka

LOCTITE® 268 je vysokopevnostné prevedenie anaerébneho
zaistovaca zavitov. Je dodavany v polotuhej forme podobnej
vosku, bezne baleny v podobe aplika¢nej ty€inky. Rovnako ako
kvapalné anaerébne produkty vytvrzuje za nepritomnosti
vzduchu v uzavretej Spare medzi licovanymi kovovymi
povrchmi. Dosahuje rovnaku pevnost a moéze byt pouzity na
rozne kovové materidly. It not only works on active metals (e.g.
brass, copper) but also on passive substances such as
stainless steel and plated surfaces. Je predovSetkym dobre
pouzitelny v tych pripadoch, kedy kvapalné produkty su
prilis riedke a stekaju zo sucasti alebo sa obtiazne nanasaju.
Jednoducho sa skladuje a umozhuje priamy kontakt so
zavitovymi dielmi behom nanésSani, €o zaistuje rovnomerné
rozloZenie produktu.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRDENEHO MATERIALU

Merna hmotnost pri 25°C 1,03
Penetracia bez hnietenia, ISO 2137, 1/10 mm 90 az 150
Bod topenia, °C >65

TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRDZOVANI

Rychlost’ vytvrdnutia v zavislosti od materialu

Rychlost’ vytvrdnutia podla teploty

Rychlost vytvrdnutia zavisi na teplote. Graf nizSie ukazuje
zavislost povolovacej sily na ¢ase pri roznych teplotach na G
3/8 x 16 odmastena ocelova matica a skrutka skuSané v
sulade s ISO 10964. VSetky vzorky utiahnuté momentom
5 N-m. Produkt naneseny len na skrutku.
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Rychlost’ vytvrdnutia podla aktivatora

Pokial je doba vytvrdnutia neimerne dlhd z dovodu velkej
Spary, mozete zvysit rychlost vytvrdnutia pouzitim aktivatora.
AvSak toto méze znizit zakladnu pevnost spoja a preto
doporucujeme urobit skusku pre overenie vysledku. Graf nizsie
ukazuje zavislost povolovacej sily na ¢ase pri pouziti Aktivatora
7471™ a 7649™ na zavite 3/8 x 16 zinkovy dvojchréman
matice a skrutky skisané v sulade s ISO 10964. VSetky vzorky
utiahnuté momentom 5 N-m. Produkt bol naneseny na akrutku,
aktivator na maticu.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRDNUTEHO MATERIALU
Adhézne vlastnosti

Vytvrdnuté poc¢as 1 hodinapri 25 °C
Moment povolenia, ISO 10964, utiahnuté momentom 5 N-m:

3/8 x 16 ocelova matica (stuper N'm 28
2) a skrutka (stupeni 5) (Ib.in.) (271)
(odmastené)

Vytvrdnuté v priebehu 4 hodinypri 25 °C
Moment povolenia, ISO 10964, utiahnuté momentom 5 N-m:
3/8 x 16 nerezova matica a Sréb N-m 28
(odmastené) (Ib.in.)  (71)

Vytvrdnuté po dobu 24 hodinypri 22 °C
Moment odtrhnutia, ISO 10964::

3/8 x 16 ocelova matica (stupen N-m 10
2) a skrutka (stuperi 5) (odmastené) (Ib.in.)  (90)
zavit M10 cierneny Sréb a matica z N-m 10
nizkouhlikatej ocele (odmastené) (Ib.in.)  (90)
3/8 x 16 nerezova matica a Sréb N-m 16
(odmastené) (Ib.in.)  (140)
Moment povolenia, ISO 10964, utiahnuté momentom 5 N-m:
3/8 x 16 ocelova matica (stupefi N-m 217
2) a skrutka (stupen 5) (odmastené) (Ib.in.)  (=2150)
M10 Eernena ocefova matica a skrutka N-m 40
(odmastené) (Ib.in.)  (355)
3/8 x 16 nerezova matica a Sréb N-m 23
(odmastené) (Ib.in.)  (205)

Vytvrdzované po dobu168 hodinypri 22 °C
Moment odtrhnutia, ISO 10964:,
Tolerancia voéi oleju: zavite M10 cernenie Sréb a
nizkouhlikatd matica odmastené a potom riadene
tvoreny film olejového typu. Data tu uvedené su % v
porovnani s odmastenym stavom.

Olejova emulzia: Aquasafe 21 66
Olej na baze riedidla: SafeCoat DW 30X 95
Hydrofébny olej: ELF Evolution SXR 5W-30 58

TYPICKA ODOLNOST VOCI PROSTREDIU
Vytvrdnuté po dobu 72 hodinypri 22 °C
Moment povolenia, ISO 10964, utiahnuté momentom 5 N-m:
3/8 x 16 zino¢naty fosfat & mazané matice a
skrutky (odmastené)

Pevnost’ za tepla
Testované pri teplote
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Starnutie za tepla
Starnutie pri uvedenej teplote a ski$ané pri 22 °C
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Doba starnutia, hod.

Odolnost’ vo¢i chemikaliam a rozpust'adlam
Starnutie za uvedenych podmienok a sku$ané pri 22 °C.

% povodnej pevnosti
Prostredie °C 1000 h 5000 h
Motorovy olej (MIL-L-| 125 65 55
46152)
Benzin 22 100 95
Brzdova kvapalina 22 90 100
Vodal/glykol 50/50 87 75 75
Etanol 22 105 95
Acetdn 22 95 100
B100 Bio-Diesel 87 110 110
E85 etanolové palivo 22 100 95
DEF (Adblue) 22 110 120
Hydroxid sodny, 20% 22 100 90
Kyselina fosforecna,| 22 115 125
10%

VSEOBECNE INFORMACIE

Tento produkt sa nedoporu€uje pouzivat v Gcisto
kyslikovych alebo na kyslik bohatych systémoch a nemal
by sa pouzivat k utesneniu chloéru ¢€i inych silno
oxidaénych materialov

Viac informacii najdete v Karte bezpecnostnych udajov
(Material Safety Data Sheet / MSDS).

Tam kde sa pouzivaju vodné roztoky pre Cistenie povrchov
pred lepenim je doblezité skontrolovat kompatibilitu mycieho
roztoku a produktu. V niektorych pripadoch mézu vodné
roztoky nepriaznivo ovplyvnit vytvrdzovanie a vlastnosti
produktu

Tento produkt sa bezne nedoporuéuje pre pouzitie na plastoch
(zvlast nie na termoplastoch), kde méze vplyvom napéatia dojst’
k praskaniu. Uzivatefom sa doporucuje, aby si overili vhodnost
pouZzitia produktu na takéto materialy

Pokyny pre pouzitie:
Pre montaz
1. Pre &o najlepSie vysledky ocistite vSetky povrchy
(vnutorné i vonkajsie) pomocou distiCou a nechajte ich
dobre uschnut.

2. Vysunte z ty€inky len tolko produktu, kolko budete prave
potrebovat.

3. Odstrante zaschnutu vrstvu produktu, ktora sa méze
vytvorit na Cele produktu v ty€inke.

4. Naneste zodpovedajiuce mnozstvo produktu tak, aby boli
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zaplnené zavity v mieste, kde se bude matica dotykat
skrutky.

5. Po pouziti produkt uzatvorte.

6. Zmontujte a utiahnite podla potreby.

Pre demontaz
1. Ked nie je mozné pouzit ru€né naradie z dévodu prili§
dihych styénych ploch alebo velkého priemeru zavitu
(cez 1 palec), pouzite miestny ohrev do teploty priblizne
250 °C. Rozoberte spoj za tepla.

Pre Cistenie

1. vytvrdnuty produkt mdéze byt odstraneny kombinaciou
namacCania v rozpustadle Loctite a mechanického
odierania s pouzitim napr. dratenej kefy.

Materialova Specifikacia Loctite'"s

LMS je zavedena od

Jul 24, 2013. Pre udavané vlastnosti produktu su pre kazdu
davku k dispozicii skusobné protokoly. Protokoly LMS dalej
obsahuju vybrané parametre riadenia kvality, ktoré sa povazuju
za vhodné k Specifikacii pre zakaznika. V neposlednom rade
funguje na mieste komplexny systém kontroly, ktory
zabezpeCuje kvalitu vyrobku a jeho zhodu. Zvlastne
poziadavky upresnené zakaznikom mézu byt rieS§ené pomocou
systému ,Henkel Quality*.

Skladovanie

Produkt skladujte len v uzavretych originalnych nadobach na
suchom mieste. Informacie o skladovani produktu st uvedené
na etikete nadoby.

Optimalne podmienky skladovania: 8 °C az 21 °C.
Skladovanie pod 8 °C alebo nad 28 °C méze nepriaznivo
ovplyvnit’ vlastnosti produktu. Material odobrany z nadoby
moze byt v priebehu pouzivania kontaminovany. Preto ho
nikdy nevracajte do origindlneho obalu. Spolo¢nost Henkel
nembze niest zodpovednost za produkt, ktory bol
kontaminovany alebo skladovany za podmienok inych, nez
vysSSie uvedenych. Pokial su potrebné dalSie informacie,
kontaktujte prosim obchodno-technického zastupcu firmy.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = palcov
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa:-s = cP

Poznamka:

V8etky Udaje tu uvedené sluzia len pre informaciu a su povaZzované za
hodnoverné. Spolo¢nost Henkel nemézeme preberat zodpovednost' za vysledky
dosiahnuté inymi laboratériami, nad postupmi ktorych nemame kontrolu. Je plne
na zodpovednosti uzivatela posudit vhodnost akéhokolvek tu uvedeného
postupu pre vlastné Ucely a je tiez na jeho zodpovednosti, ¢i prijme vhodné
preventivne opatrenia pre ochranu majetku a os6b proti vSetkym rizikam, ktoré
mdzu byt spojené s pouzivanim produktov a manipulaciou s nimi. V tomto duchu
sa spolo¢nost Henkel osobitne zrieka priamych i vyplyvajucich zaruk, vratane
zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pre dany ucel, vznikajucich z predaja alebo
pouzivania ich produktov. Spolo¢nost Henkel obzvlast odmieta akukolvek
zodpovednost za nasledné alebo nahodné Skody akéhokolvek druhu, vratane
nahrady $kod. Tato diskusia o réznych postupoch a zloZeniach neznamena, ze
tieto nie su patentované spolo¢nostou Henkel alebo inymi subjektmi. Kazdému
buducemu uzivatelovi doporu€ujeme, aby si pred sériovym pouzitim otestoval, &i
je pre neho navrhovana aplikacia vhodna. Tento produkt méze byt zahrnuty v
patentoch USA alebo inych krajinach.

Ochranna znamka

Ak nie je uvedené inak, vSetky ochranné znamky v tomto dokumente su
ochranné znamky spolo¢nosti Henkel v Spojenych $tatoch a kdekolvek inde. ®
zna¢i ochranni znamku zaregistrovani na Urade obchodného vlastnictva
Spojenych statov americkych. (U.S. Patent and Trademark Office).

Reference 1.5
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